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sofution de vision industrielle, c'est dima-

giner le conteny d'un CD Rom transféré
en une seconde, et cela de fagon continue, soit
l'equivalent de 60 CD Rom en une minute,

L ‘image la plus parfante de cetie nouvelle

Ceue prouesse est devenue possible avec du
matériel standard. soit quelgues milliers d'Euros,
Pour y parvenir, if suffic 3 Futilisateur d'acheter un
PC du commerce, notamment chez Dell qui est
l'un des premiers i proposer des PC buresutique
intégrant les nouvelles interfaces de communica-
tion PCl Express, qui devraient prendre le relais
assez rapidement sur le bus PC qui a lui-mémae
remplace les bus ancérieurs.

Comment transmettre
680 Mo/seconde ?

Muni de vatre Dell, vous y rajoutez la carte 1429
de chez Mational Instruments, une carte d'acqui-
sition d'images au format PCI Express. et le tour
est jous,

" LT

Auparavant, on savait gérer des vitesses de 680
Mega/seconde en utilisant fa totalité de a bande
passante de Cameralink, le formar spécifique
a monde de l vison. Seulement ensuite, les
systémes etaient bien incapables de transmettre
le flux d'informations qui arrivait aux portes des
contraleurs,

Cest la ralsen pour laquelle jusqu'a present
pour les applications d'imagerie hautes vitesses,
les utilisateurs devaient faire appel soic @ des
materiels specifiques, intbgrant une multitude de
barrectes de mamoire, et limités & I'acquisition
d'images sur de courtes périodes, soit i des bus

spécialisés comme le PCI 64/66 ou ke PCI-X, qul
ne sont pas supportés par les chipsets des PC
standards,

La carte PCle- 1429 inclut une ligne de déclen-
chement er deux connecteurs Camera Link
pour supperter niimporte guelle caméra

compatible, dans toutes les configurations
possibles. Lutilisateur dispose: également de
lignes d'entrées-sortes pour des deéclenche-
ments sophistiques, de sortes pour trains
dlimpulsions et d'entrées-sorties numeriques
isolees,

o Basée sur la configuration x4 du PCI
" Express, la carte permet d'acquérir des
images sur toute la bande passante de
Camera Link (680 Meis). En sutre, alle
peut synchroniser chagque image acquise
avec  dautres mesures  dacquisition
de données pour analyser les activices
crame par trame dans les applications
consommatrices de données,

Des 50Iutjqns
standardisées

Lun des premiers 4 aveir standardisé
cette solutlan c'est b société Mew Vision qui
presentait, lors de NI Days, un systéme de ce
type Intégrant une caméra Basler AS04k. Avec
une résolution de 12807 1024, c’éuair 500 images
par seconde qui défilaient. Avec une résolution de
128031 ce sant 16,000 images par seconde qui
pelvent afre traitées,
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Le logiciel mis en ceuvre permet
deés le démarrage de visualiser les
images de la caméra en direct. Le
paramétrage de chague fenérre
peut étre meémorise individuelle-
ment. Ensuite, c'est |'application
qui définic les outils spécifiques
de traitement, Par exemple pour
la trajectomérrie, le maodule assure
un $uivi dans limage des objets en
mouvement pour en déduire lsur
trajectoire 20 ou 30

Pour les applications de mesures
physiques, 'acquisition de dennées
physiques comme la tension ou
la pression sera synchronisée a
l'acquisition des images, ce qui va
permettre de corréler le contexte
physique  directement avec les

images.

Autre possibilicé : le suivi de points
particuliers dans les images est prévu
en pointage manuel dans le logiciel
standard. En incégrant la fonction de

| Industrie 2005

suivi automatique, l2 canjonction de
trois critéres de traitement permet
dautematiser le suivi du centre
d'inertie de zone définl interactive-
ment par |'utilisaceur.

Inutile d'essayer de faire une liste
exhaustive des applications possibles,
elles vont des lignes de production
de papier (jet de |2 pite 4 papler,
visuzlisation des éwapes de fabri-
cation), au crash tests ou analyse
vibratoire en passant par ['analyse
du compartement mecanique d'un
disjoncreur élacerique.

Des travauws sont  actuellement
menés dans des applications de
soudage. Le point de soudure est
suivi en temps réel, la goutte de
soudure en fusion est analysée, et
sl pour linstant une interaction
entre ['éat du baln de soudure et
les parametres de soudage n'exista
pas, sans nul doute, certains cher-
cheurs y travailient.
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